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Vorrichtung zum Herstellen und Palettieren von Kartonpackungen 



Beschreibung: 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von Grodpackungen mit 
einer Mehrzahl von Gegenstanden als Packungsinhalt, insbesondere von 
Faltkartons fur Zigaretten-Gebindepackungen, wobei die Gegenstande bzw. 
Gebindepackungen einem Kartonpacker zugefuhrt und unter Bildung einer 
Packungsgruppe als Kartoninhalt in den Faltkarton einfuhrbar und die gefullten 
sowie .geschlossenen Faltkartons einer Palettenstation zufuhrbar sind zur 
Obergabe an eine Palette. 

Fur den Versand von Zigarettenpackungen werden ublicherweise 
Gebindepackungen - sogenannte Zigarettenstangen - gebildet und diese in einen 
grofteren Verpackungsbehalter, namlich in einen Faltkarton eingefuhrt. Die 
verschlossenen Faltkartons werden sodann von einem Palettierer auf Paletten fur 
den Abtransport gesetzt. Der Kartonpacker einerseits und der Palettierer 
andererseits bilden bisher raumlich voneinander getrennte, eigenstandige 
apparative Einheiten. Ein Beispiel fur einen Kartonpacker zeigt EP 1 067 050 A2. 
Die fertiggestellten Packungen werden iiber langere Forderbahnen, insbesondere 
auf Rollenbahnen, einem Palettierer in der beispielhaften Ausfuhrung gemaft EP 0 
949 169 A1 zugefuhrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Aufbau und Funktionsweise einer. 
Vorrichtung zum Herstellen von insbesondere Kartonpackungen fur Zigaretten und 
zur Palettierung derselben hinsichtlich Aufbau und Funktionsweise zu verbessern. 
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Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemalie Vorrichtung, dadurch 
gekennzeichnet, dass Kartonpacker und Palettenstation bzw. Palettierer eine 
apparative Einheit bilden, wobei der. Kartonpacker der Palettenstation unmittelbar 
5 vorgeordnet ist. 



ErfindungsgemafJ werden demnach die bisher konstruktiv und funktionell 
getrennten Einheiten zum Herstellen der Kartonpackungen und zur Beladung von 

■ 

Paletten zu einer gemeinsamen Vorrichtung zusammengefasst, die konstruktiv 
10 und steuerungstechnisch eine Einheit bilden. Im Bereich der Palettenstation ist ein 
Portalroboter eingesetzt, der die Kartons von einer Absetzposition ubernimmt und 
durch Querverfahren auf einer Palette absetzt. Alternativ konnen Kartons uber die 
k Absetzposition hinaus an der Palette vorbei abtransportiert werden. 

15 Weitere Besonderheiten der Erfindung betreffen die Relativstellung der einzelnen 
Aggregate zueinander, namlich ein L- oder U-formige Layout und die Ausbildung 
des Palettierers. 



Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaften Einrichtung wird nachfolgend 
20 anhand der Zeichnungen naher beschrieben. Es zeigt: 

* 

Fig. 1 die Vorrichtung zum Herstellen und Palettieren von Kartonpackungen 

im Grundriss, 

Fig. 2. die Vorrichtung gemaB Fig. 1 in einer Queransicht entsprechend 
m Ebene ll-ll in Fig. 1, 

Fig. 3 eine Seitenansicht der Gesamtvorrichtung entsprechend Sichtebene 

Ill-Ill in Fig. 1, 

Fig. 4 eine Einzelheit der Fig, 3 im Bereich einer Palettenstation 

entsprechend Ausschnitt IV der Fig. 3 in vergroftertem Malistab, 
30 Fig. 5 die Einzelheit gemali Fig. 4 bei veranderter Funktion der Vorrichtung. 



Bei dem Ausfuhrungsbeispiel in den Zeichnungen geht es urn die Herstellung von 
GroRpackungen fur Zigaretten, namlich Kartons 10 und urn die Bereitstellung 
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derselben fur den Versand durch Anordnen einer Mehrzahl von Kartons 10 auf 
einer Palette 11. 

Inhalt der Kartons 10 sind Gebindepackungen 12 fur Zigaretten, sogenannte 
5 Zigarettenstangen. In der Praxis werden die Gebindepackungen 12 von einem 
Gebindepacker kommend auf einem Zufuhrforderer 13 angeliefert. Die 
Gebindepackungen 12 gelangen durch diesen in den Bereich eines Kartonpackers 
14. Dieser besteht aus mehreren Einheiten, die konstruktiv zusammengefasst 
sind, und zwar durch Traggestelle aus Langstragern 15, Quertragern 16 und 
10 aufrechten Stutzen 17. Eine im Funktionsablauf erste Einheit ist eine 
Gruppierstation 18. Der Zufuhrforderer 13 mundet im Bereich derselben. Aus den 
Gebindepackungen 12 wird eine Packungsgruppe 19 zusammengestellt Diese 
wird als Inhalt eines Kartons 10 durch einen Schieber 20 aus dem Bereich der 
Gruppierstation 18 abgeschoben in eine Packstation 21. 
15 

In der Packstation 21 wird ein teilweise gefalteter, in eine dreidimensionale Form 
aufgerichteter Karton 10 bereitgehalten, und zwar mit einer offenen Seite zur 
Gruppierstation 18 gerichtet. Faltlappen 22 des Kartons 10 befindet sich in 
ungefalteter, offener Position, sodass die Packungsgruppe 19 als Einheit in. den 
20 hulsenartig gefalteten Karton 10 eingeschoben werden kann. 

Teil der Packstation 21 ist ein Zuschnittmagazin 23. Dieses besteht aus einer 
. Mehrzahl von flach zusammengelegten als Faltschlauch vorbereiteten Zuschnitten 
fur Kartons 10. Nacheinander werden die Zuschnitte dem Zuschnittmagazin 23 

* 

entnommen, aufgerichtet und in der Packstation 21 in der gezeigten Weise 
bereitgehalten. 

Nach dem Einfuhren einer Packungsgruppe 19 in den Karton 10 wird dieser durch 
einen Forderer 24 aus der Packstation 21 abgefordert in dem Bereich einer 
30 Schliefistation 25. Auf dem Transportweg werden die Faltlappen 22 durch 
Faltorgane 26 umgefaltet, und zwar in seitwarts gerichtete Schliefiebenen des 
Kartons 10. In der Schliefistation 25 werden die Faltlappen 22 in der 
Schlieflstellung fixiert, bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel durch 
Klebebander 27, die an den benachbarten Faltlappen 22 durch zu beiden Seiten 



der Bewegungsbahn der Kartons 10 angebrachte Bandgeber 28 aufgebracht 
werden. Die Kartons 10 sind nun gefiillt und verschlossen, konnen also in den 
Versand gegeben werden. 

Die Kartons 10 werden im Anschluss an die Packstation 21 bzw. im Anschluss an 
die Schlieftstation 25 in eine Paiettierstation 29 eingefuhrt. Diese bildet eine 
apparative Einheit mit Packstation 21 und/oder SchlielJstation 25. Ein Traggestell 
aus Langstragern 30 und Quertragern 31 ist mit dem entsprechend ausgebildeten 
Traggestell der Nachbareinheit verbunden. 

Die von der SchlielJstation 25 kommenden Kartons 10 werden auf eine 
Kartonaufnahme 32 gefdrdert und hier abgesetzt. Die Kartonaufnahme 32 besteht 
aus einem Forderer, und zwar aus einem Abschnitt einer Rollenbahn 33. Diese ist 
so ausgebildet, dass mehrere, namlich (mindestens) zwei Kartons 10 in 
Forderrichtung aufeinanderfolgend auf der Kartonaufnahme 32 bereitgehalten 
werden konnen. Die Stellung der beiden Kartons 10 wird durch Anschlage 
bestimmt, und zwar zum einen durch einen mittleren Anschlag 34, der als auf- und 
abbewegbarer Quersteg in die Bewegungsbahn der Kartons 10 eintritt und die 
Endposition des zweiten Kartons 10 bestimmt. Am Ende der Kartonaufnahme 32 
bzw. der Rollenbahn 33 ist ein ebenfalls bewegbarer Endanschlag 35 vorgesehen 
als Anlage fur den zuerst auf die Kartonaufnahme 32 geforderten Karton 10. 

Der Endanschlag 35 ist in besonderer Weise ausgebildet und hat eine 
Doppelfunktion. Es handelt sich dabei urn ein Bahnstuck, namlich urn einen 
schwenkbaren Abschnitt der Rollenbahn 33. In der Funktion als Endanschlag 35 
ist dieser Bahnabschnitt aufgerichtet (Fig. 4). In einer anderen Stellung (Fig. 5) 
bildet der Endanschlag 35 eine Fortsetzung der Kartonaufnahme 32 bzw. der 
Rollenbahn 33, und zwar als Brucke zu einer Abforderbahn 36. Diese ist hier 
ebenfalls als Rollenbahn ausgebildet und schrag abwarts gerichtet. Die 
Abforderbahn 36 eroffnet in Verbindung mit dem als Bahn ausgebildeten 
Endanschlag 35 die Moglichkeit, Kartons durch die Paiettierstation 29 
hindurchzufordem, z. B. identifizierte Fehlpackungen oder bei zeitweiliger 
Betriebsunterbrechung der Paiettierstation 29. 
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Die Palettierstation 29 ist im Ablauf der Hauptfunktion quergerichtet zur 
Packstation 21 und SchlielJstation 25. Ein Hubforderer, namlich ein Portalroboter 
37, erfasst jeweils einen Karton 10 im Bereich der Kartonaufnahme 32. Durch 
Anheben, Querbewegen und Absetzen auf einer Palette 11 neben der 
5 Kartonaufnahme 32 wird die Palette 1 1 beladen. 

* 

m 

Zur Handhabung der Kartons 10 im Bereich der Palettierstation 29 ist der 
Portalroboter 37 hinsichtlich Aufbau und Funktion in besonderer Weise 
ausgebildet. Ein Hubkopf 38, insbesondere ein Saugkopf, erfasst Jeweils einen 
10 Karton 10 an dessen Oberseite. Der Hubkopf 38 ist an einem Tragarm 39 
angebracht, der als Kragarm an einem Tragwerk gelagert ist. Der Tragarm 39 
erstreckt sich uber die voll Breite einer durch die Paletten 11 bestimmten 
^ Grundfiache der Palettierstation 29. Der Hubkopf 38 ist mit einem Fahrwerk 40 in 
W Langsrichtung des Tragarms 39 bewegbar. Des Weiteren ist der Hubkopf 39 an 
15 einer durch Motor 41 drehbaren aufrechten Tragstange 42 angebracht, sodass die 
vom Hubkopf 38 erfassten Kartons 10 urn eine vertikale Achse drehbar sind. 

Der Tragarm 39 ist auf- und abbewegbar gelagert, und zwar an einer aufrechten 
Tragsaule 43. Zu diesem Zweck ist der Tragarm 39 an einem Fahrgestellt 44 
20 angebracht, welches an der Tragsaule 43 verfahren werden kann, und zwar durch 
einen Motor 45 uber ein (endloses) Zugorgan, wie Zahnriemen. Der Tragarm 39 
ist uber ein besonderes Tragwerk, namlich mittels Eckstiick 46 mit dem 
Fahrgestell 44 verbunden, urn die einseitig wirkenden Lasten des Tragarms 39 
problemlos auf das Fahrgestell 44 und damit auf die Tragsaule 43 zu ubertragen. 

Die aufrechte Tragsaule 43 ist ihrerseits in horizontaler Richtung verfahrbar, und 
zwar entlang einer geradlinigen Bewegungsbahn neben den zu beladenden 
Paletten 11. An einer Langsseite der rechteckigen Palettierstation 29 sind ein 
unterer Tragbalken 47 und ein oberer Tragbalken 48 feststehend angebracht, 
30 insbesondere durch (nicht gezeigte) Verbindung mit dem Maschinengestell, z. B. 
mit Langstragern der Palettierstation 29. Die Tragsaule 43 ist mit dem unteren 
Tragbalken 47 und dem oberen Tragbalken 48 verbunden, derart, dass die 
Tragsaule 43 an den beiden Tragbalken 47, 48 verfahrbar ist. Bei aufgerichteter 
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Steilung des Endanschlags 35 kann der Portalroboter 37, namlich die Tragsaule 
43, bis in den Bereich der Kartonaufnahme 32 verfahren werden. 

Fur den Antrieb dient ein am oberen Tragbalken 48 angeordneter Motor 49, der 
5 ein Antriebsmittel innerhalb des (hohlen) Tragbalkens 48 und uber eine aufrechte 
Welle 50 ein Antriebsorgan im unteren Tragbalken 47 antreibt. Es handelt sich 
dabei vorzugsweise jeweils urn Riemen, insbesondere Zahnriemen, die innerhalb 
der Tragbalken 47, 48 uber deren Lange verlaufen und an denen eine mit der 
Tragsaule 43 verbundene und mit" dieser verfahrbare Fuhrung angebracht ist. 
10 Durch den so ausgebildeten Hubforderer bzw. Portalroboter 37 kann bei kurzen 
Transportwegen jeder Karton 10 auf der Kartonaufnahme 32 erfasst und an 
erwunschter Position auf der Palette 11 abgesetzt werden. Die Kartons 10 sind, 
wie ersichtlich, in mehreren Lagen ubereinander auf einer Palette positioniert. 

15 Die Paletten 11 werden in einer zur Forder- und Bereithaltungsebene der Kartons 

10 nach unten versetzten Ebene zugefuhrt und bereitgehalten. Die leeren Paletten 

11 werden auf der einen Seite (links in Fig. 1) auf schienenartigen Unterlagen 51 
in den Bereich der Palettierstation 29 eingefuhrt und unter der Kartonaufnahme 32 
hinweg in eine Beladeposition neben der Kartonaufnahme 32 verfahren. Die 

20 Abmessungen sind so gewahlt, dass neben der Palette 1 1 in der Beladestellung 
eine weitere leere Palette 11 bereitgehalten wird (Fig. 2). Die beladene Palette 
wird anschliefiend aus der Beladestellung in derselben Bewegungsrichtung 
(Pfeile) weitertransportiert aus dem Bereich der Palettierstation 29 heraus, 
insbesondere zur Aufnahme durch ein geeignetes Transportgerat (nicht gezeigt). 

Die Vorrichtung zeichnet sich durch kompakten Aufbau aus, insbesondere auch 
durch das L- bzw. U-formige Layout. Die zu einer gemeinsamen Vorrichtung 
zusammengefassten Einheiten sind an eine gemeinsame Steuerung 
angeschlossen, insbesondere auch an einen gemeinsamen Schaltschrank 52 fur 
30 die elektrischen und elektronischen Steuereinheiten. Die Gesamtheit der 
Vorrichtung ist durch ein gemeinsames Steuergerat 53 mit Bildschirm bedienbar. 



***** 
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Vorrichtung zum Herstellen und Palettieren von Kartonpackungen 



Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zum Herstellen von Grolipackungen mit einer Mehrzahl von 
Gegenstanden als Packungsinhalt, insbesondere von Faltkartons (10) fur 
Zigaretten-Gebindepackungen (12), wobei die Gegenstande bzw. 
Gebindepackungen (12) einem Kartonpacker (14) zugefuhrt und unter Bildung 

5 einer Packungsgruppe (19) als Kartoninhalt in den Faltkarton (10) einfuhrbar und 
die gefullten sowie geschlossenen Faltkartons (10) einer Palettierstation (29) 
zufuhrbar sind zur Obergabe an eine Palette (11), dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kartonpacker (14) und die Palettenstation (29) eine apparative Einheit 
bilden, wobei der Kartonpacker (14) der Palettenstation (29) unmittelbar 
10 vorgeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an den 
Kartonpacker (14) ein Verschlussaggregat fur die Kartons (10) anschliefit, namlich 
eine SchlieGstation (25), insbesondere zum Anbringen von Klebebandem (27) an 

15 Faltlappen (22) des Kartons (10) und dass unmittelbar an die Schliedstation (25) 
die Palettierstation (29) anschliefct. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
der Palettierstation (29) zugefuhrten Kartons (10) im Bereich einer 
Kartonaufnahme (32) unmittelbar im Anschluss an den Kartonpacker (14) bzw. an 
die SchiieRstation (25) absetzbar und von der Kartonaufnahme (32) durch ein 
5 Huborgan, insbesondere einen Portalroboter (37) abnehmbar sowie auf einer 
benachbart positionierten Palette (1 1 ) absetzbar sind. 



4. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Palettenstation (29) mit dem Kartonpacker (14) und 
10 gegebenenfalls der SchlieRstation (25) eine L- bzw. U-formige Grundrissform 
aufweist, wobei die Paletten (11) im Bereich der Palettierstation (29) quer zur 
Zuforderrichtung der Kartons (10) verschiebbar sind. 




5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 



15 gekennzeichnet, dass die Kartons (10) im Bereich der Kartonaufnahme (32) an 
einem Anschlag (34, 35) anliegen und dass der Anschlag (34, 35) aus der 
Anschlagstellung herausbewegbar ist zur Abforderung von Kartons (10) in 
Fortsetzung der Zuforderrichtung, insbesondere bei Feststellung von Fehlkartons. 



20 6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 

■ 

gekennzeichnet, dass die Kartonaufnahme (32) fur die gleichzeitige Aufnahme 
von mindestens zwei Kartons (10)' in Forderrichtung nebeneinanderliegend 
bemessen ist, wobei jedem Karton (10) ein Anschlag (34, 35) zugeordnet und die 

. Kartons (10) altemativ bzw. nacheinander von dem Portalroboter (37) von der 

m Kartonaufnahme (32) abnehmbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Endanschlag (35) der Kartonaufnahme (32) als 
Abschnitt einer Forderbahn, insbesondere einer Rollenbahn, ausgebildet und 
30 schwenkbar mit der Kartonaufnahme (32) verbunden ist, derart, dass der 
Endanschlag (35) in eine Forderstellung bewegbar ist und dabei eine Brucke 
zwischen der Kartonaufnahme (32) und einer anschliefienden Abforderbahn (36) 
bildet zum Transport von Kartons (10) durch die Palettierstation (29) hindurch. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Portalroboter (37) einen einseitig gelagerten, 
auskragenden Tragarm (39) aufweist, an dem ein Hubkopf (38) zum Erfassen 
eines Kartons (10) in Langsrichtung verfahrbar ist, wobei vorzugsweise der 

5 Tragarm (39) in Richtung parallel zur Zuforderrichtung der Kartons (10) weist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Tragarm (39) (ausschlielilich) an einem auBermittig, 
namlich am Rand der Paiettierstation (29) angeordneten Traggestellt quer zur 

10 Zuforderrichtung der Kartons (10) verfahrbar ist, insbesondere mit einer 
aufrechten Tragsaule (43) an ubereinander angeordneten, horizontal verlaufenden 
Tragbalken (47, 48). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass der Tragarm (39) an der Tragsaule (43) auf- und 

abbewegbar gelagert ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zu beladenden Paletten (11) und beladene Paletten 

20 (11) quer zur Zuforderrichtung der Kartons (10) im Bereich der Paiettierstation (29) 
bewegbar sind, insbesondere derart, dass leere Paletten (11) in einer 
Zuforderebene unterhalb der Kartonaufnahme (32) in eine Beladestellung neben 
der Kartonaufnahme (32) verschiebbar und nach Beladung in derselben Richtung 
aus der Paiettierstation (29) herausbewegbar sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass Kartoripacker (14), gegebenenfalls Schliefistation (25) und 
Paiettierstation (29) an eine gemeinsame Steuerung angeschlossen sind, 
insbesondere mit einem gemeinsamen Schaltschrank (52) und/oder einen 

30 gemeinsamen Steuergerat (53). 



***** 
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Rp^r^ginhenliste: 



10 Kartons 

1 1 Palette 

12 Gebindepackung 

13 Zuftihrforderer 

14 Kartonpacker 

15 Langstrager 

16 Quertrager 

17 Stutzen 

18 Gruppierstation 

19 Packungsgruppe 

20 Schieber 

21 Packstation 

22 Faltlappen 

23 Zuschnittmagazin 

24 Forderer 

25 Schlielistation 

26 Faltorgane 

27 Klebebander 

28 Bandgeber 

29 Palettierstation 

30 Langstrager . 

31 Quertrager 

32 Kartonaufnahme 



33 Rollenbahn 

34 Anschlag 

35 Endanschlag 

36 Abforderbahn 

37 Portalroboter 

38 Hubkopf 

39 Tragarm 

40 Fahrwerk 

41 Motor 

42 Tragstange 

43 Tragsaule 

44 Fahrgestel! 

45 Motor 

46 Eckstuck 

47 Tragbalken 

48 Tragbalken 

49 Motor 

50 Welle 

51 Unterlage 

52 Schaltschrank 

53 Steuergerat 
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v^pmmfinfassung: 
(in Verbindung mit Fig. 1) 



Zlgaretten-GebindepaoKungen (12) st e ne E ^ um dle 

" T — — n^n B»- «en eine 
gemeinsam bedienbare Gesamtvorrichtung. 
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